Die Ziindanlage

Der 1,6-Liter-Motor des Fiat wird mit einer her-
kommlichen Ziindung mit Unterbrecher ausgerii-
stet, die 2,0-Liter-Motoren mit einer kontaktlosen
Zundanlage.

Ziindanlage mit Unterbrecher
Wartung des Ziindverteilers

Die von den vier Hockern des Nockens betatigten
Kontakte unterbrechen den von der Batterie an die,
Zindspule gelieferten Priméarstrom. Der parallel zu
den Kontakten geschaltete Kondensator verhiitet
dabei Lichtbogenbildung. In der Sekundarwickiung
der Zindspule entsteht ein hochgespannter Strom,
der Uber den Verteiler an die Kerzen geleifet wird.
Leicht verschmutzte oder leicht verschmorte Kon-
takte werden gereinigt bzw. mit einer Kontaktfeile
gegléattet. Schmirgelleinen darf nicht dazu verwen-
det werden.

Die Nockenbahn sollte leicht gefettet werden, um
den Verschleiss des Fiberklétzchens niedrig zu hal-
ten. Der Finger des Verteilerldufers und die Mes-
singsegmente in der Verteilerkappe unterliegen ei-
nem gewissen Verschleiss, so dass eventuell Ver-
teilerkappe und Verteilerlaufer ersetzt werden miis-
sen. Ist das Gleitstiick abgenutzt oder tiberschreitet
die Kontaktéffnung 0,37 bis 0,43 mm oder lasst
sich die Einstellschraube des Festkontaktes nicht
mehr anziehen, dann sind der Hammer und Unter-
brecherhebel auszuwechseln.

Hat die Verteilerwelle zu grosses Spiel, so ist die
Welle oder der komplette Verteiler zu ersetzen.
Kontrolle der Riickholfedern des Fliehkraftreglers
ist ebenfalls notwendig, um die vorschriftsméassige
Zundverstellung zu gewahrleisten. Bei Erneuerung
nur Original-Marelli-Federn einsetzen.
Verteilerkappe innen und aussen sdubern und trok-
kenhalten, um das Uberspringen von Funken und
Kriechstrémen zu vermeiden. Vor dem Aufsetzen
der Verteilerkappe Druckfeder und Schleifkohle
prafen. Schleifkohle mit einer Schlichtfeile glatten
oder beide Teile ersetzen.

Aus- und Einbau des Ziindverteilers

® Motor durchdrehen, bis der erste Zylinder auf
dem Zindzeitpunkt steht (siehe Kapitel 6.1.5).

@ Entweder die Ziindkabel von den Kerzen ziehen
oder den Verteilerdeckel komplett mit den Ziind-
kabeln vom Verteiler I6sen (durch Zuriick-
schnappen der Federspangen).

® Eine Markierung am Verteilergehduse gegen-
iber des Laufers einzeichnen und ebenfalls das
Verteilergehduse im Verhéltnis zum Motor
zeichnen.

® Mutter und Klemmschelle entfernen und den
Verteiler aus dem Motor ziehen.

In der Innenseite der Verteilerkappe den Zustand

der Elekiroden kontrollieren. Falls sie stark abge-

fressen sind oder durch Anschlagen des Laufers

auf andere Weise beschédigt wurden, so ist die
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Verteilerkappe zu erneuern. Vor dem Anbringen ei-
ner neuen Verteilerkappe jedoch die Ursache fir
den Schaden feststellen.

Unter Bezug auf Bild 93 die Schleifkohle (2) kon-
trollieren. Diese ist federgespannt und sollte leicht
zuriickspringen, nachdem man sie mit dem Finger
in die Kappe gedriickt hat. Die Biirste muss genii-
gend lang sein, um den L&aufer zu beriihren. Uber-
prifen, ob die Fliehgewichte an der Verteilerwelle
zuriickkommen, nachdem man die Welle festhalt
und den Laufer verdreht. Beim Loslassen sollten
die Fliehgewichte unter Federspannung zuriick-
springen, ohne jedoch grésseres Spiel zu zeigen.
Falls dies nicht der Fall ist, sind entweder die Flieh-
gewichte auf den Lagerbolzen festgefressen oder
die Federn sind ermiidet oder gebrochen.

Laufer («16» in Bild 93) auf Rissstellen oder Ab-
brand am Kontaktstreifen kontrollieren. Ebenfalls
die Spitzen des Nockens an der Verteilerwelle
Uberpriifen und die Welle erneuern, falls der Nok-
ken stark abgenutzt oder ungleichmassig verschlis-
sen ist.

Niederspannungsleitung auf Isolierungsbruch, Un-
terbrechung oder Brandstellen kontrollieren. Die
Unterbrecherkontakte («18» in Bild 93) miissen
sich in einwandfreiem Zustand befinden, oder sie
sind als Satz zu erneuern, wie es weiter hinten be-
schrieben wird.

Beim Einbau des Ziindverteilers muss zuerst fest-

gestellt werden, ob der Motor verdreht worden ist.

Falls dies nicht der Fall ist:

@ Zindverteiler einsetzen und mit den bei Ausbau
eingezeichneten Markierungen ausfluchten.

® Mutter und Klemmschelle in dieser Stellung
festziehen.

Falls der Motor durchgedreht wurde oder Teile des

Verteilers ersetzt wurden:

® Kurbelwelle durchdrehen, bis die Markierung an
der Riemenscheibe (eine Linie ist in die Rie-
menscheibe eingegossen und Kerben befinden
sich auf der Motorseite) mit der 10°-Markierung
am Steuerdeckel in einer Linie steht (siehe
Bild 94). Die langste der drei Linien ist die 0.T.-
Kennzeichnung, die kirzeste die 10°-Markie-
rung.

® Bei abgenommener Zylinderkopthaube kontrol-
lieren, ob die Ventile des ersten Zylinders ge-
schlossen sind und die Ventile des vierten Zylin-
ders schneiden. Falls dies nicht der Fall ist, den
Motor erneut durchdrehen, bis die Ziindzeit-
punktmarkierungen in einer Linie stehen.

® Verteiler so einschieben, dass die Kerzenkabel
fir den ersten Zylinder (angenommen die Kap-
pe ware aufgesetzt) in die ungefihre Richtung
zeigt und der Laufer ebenfalls in eine Richtung
weist, die die Elektrode in der Kappe beriihren

wirde. Verteiler hineinschieben, bis der Mitneh-
mer an der Welle mit dem Antrieb in Eingriff
kommt.

® Klemmschelle («5» in Bild 95) lose anbringen.

® Verteiler entgegengesetzt der Drehrichtung ver-
drehen, bis die Unterbrecher sich soeben &ff-
nen. Klemmschelle in dieser Stellung festzie-
hen.

® Zindung muss danach einwandfrei eingestellt
sein (Kapitel 6.1.5 oder 6.2.3).
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Veﬁeilerkappe anbringen.
Zindkerzenkabel in der vorgeschriebenen
Zindfolge aufstecken.

Unterbrecherkontakte einstellen

© Verteilerkappe abnehmen und Verteilerlaufer
herunterziehen.

® Verteilerwelle durch Verdrehen der Kurbelwelle
verdrehen, bis einer der Nocken den Unterbre-
cherhebel vollkommen abhebt.

® Die zwei Schrauben zur Befestigung der Kon-
taktplatte [6sen.

® Schraubenzieher in den Schlitz der Platte stek-
ken und die Platte soweit verdrehen, bis der
Spalt zwischen den Kontaktflichen zwischen
0,37 bis 0,43 mm liegt.

® Nach Festziehen der Kontaktplatte den Kontakt-
abstand nochmals nachmessen.

Nach dem Einstellen des Kontaktabstandes muss

der Zindzeitpunkt eingestellt werden (Kapi-

tel 6.1.5).

Falls ein Schliesswinkelmesser zur Verfiigung

steht, sollte der Kontaktabstand mit diesem Geréat,

eingestellt werden. Messgeréat entsprechend den

Anweisungen des Herstellers anschliessen

(Bild 96) und den Schliesswinkel kontrollieren (52°

bis 58°). Stimmt der Schliesswinkel nicht, den Kon-

taktabstand verstellen. Ein kleinerer Kontaktab-

stand ergibt einen grésseren Schliesswinkel und

umgekehrt.

Bild 96
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Unterbrecherkontakte auswechseln

Sind die Kontakte verschmort (Kondensator de-
fekt), so dass ein Glatten mit einer Kontaktfeile
oder ein Nachstellen nicht méglich ist (in den mei-
sten Féllen kann dabei der Schliesswinkel nicht er-
halten werden), so sind die Unterbrecherkontakte
ZU erneuern.

© Verteilerkappe abnehmen.

® Laufer herunterziehen.,

@® Das diinne Kabel am Kondensator abklemmen.

@ Kontaktplatte mit Unterbrecherhammer und Am-
boss abschrauben und als komplettes Teil er-
setzen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie

der Ausbau. Nach dem Einbau die Ziindung ein-

stellen, wie es in Kapitel 6.1.5 beschrieben ist. Der

Kontaktabstand ist natiirlich vorher einzustellen.

* Ziindzeitpunkt einstellen

@ Ersten Zylinder auf den Verdichtungshub stel-
len.

@ Nach Abnehmen der Zylinderkopfhaube kontrol-
lieren, ob sich die Ventile des vierten Zylinders
schneiden, da es auch mdglich sein kann, dass
man den vierten Zylinder auf den Verdichtungs-
hub stellt, wenn man sich nur nach der Kenn-
zeichnung auf der Kurbelwellenriemenscheibe
richtet.

® Kerbe an der Kurbelwellenriemenscheibe in ei-
ne Linie mit der Kennzeichnung fir die 10° vor
o.T.-Linie bringen (siehe Bild 94).

® Klemmbefestigung des Verteilers 16sen und ei-
ne Pruflampe zwischen der Niederspannungs-
klemme des Verteilers und einem guten Masse-
punkt anschliessen.

@ Verteiler entgegengesetzt der Drehrichtung ver-
drehen, bis die Kontakte sich gerade o&ffnen,
was durch Aufleuchten der Priflampe angezeigt
wird. Verteiler in dieser Stellung festziehen.

Ein besseres Ergebnis wird durch Verwendung ei-

ner Lichtblitzlampe erzielt.

® Lampe entsprechend den Anweisungen des
Herstellers anschliessen (Bild 97).
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® Motor anlassen und im Leerlauf laufen lassen.

@ Strahl der Lampe auf die Kerbe an der Riemen-
scheibe halten und kontrollieren, ob diese in ei-
ner Linie mit der 10°-Markierung am Steuerdek-
kel kommt. Die Zindzeitpunktmarkierungen
sollten mit etwas weisser Farbe angestrichen
werden, damit man die Zeichen besser sehen
kann, wenn man sie mit der Lampe anblitzt.

Elektronische Ziindanlage |

Diese Anlage, die auf Wunsch auch in die Modelle
mit 1600 cm®-Motor eingebaut werden kann, darf
nicht mit herkdmmlichen Methoden Gberpriift wer-
den, da andernfalls Schaden an den Bauteilen auf-
treten kénnen. Da die Anlage mit sehr hoher Span-
nung arbeitet, ist es besonders geféhrlich, irgend-
welche Einstellungen oder Anderungen ohne Er-
fahrungen vorzunehmen. Die folgenden Vorsichts-
massnahmen sind bei allen Arbeiten am Motor zu
beachten, um keine elektrischen Schldge zu erhal-
ten oder die Anlage kurzzuschliessen:

@ Niemals versuchen, die Hochspannungsklem-
me der Zandspule bei laufendem Motor abzu-
schliessen. Auch nicht den Motor anlassen,
wenn die Klemme abgeschlossen ist.

@ Nicht die Niederspannungsleitung der Spule
zum Drehzahimesser (Klemme mit schwarzem
Kabel) mit Masse verbinden.

@® Motor nicht anlassen, wenn Teile der Instrumen-

tentafel abgeklemmt sind.

® Elektronische Ziindung nur unter Strom setzen,
wenn der Warmeableiter einwandfrei mit Masse
verbunden ist.

@® Nicht die Verbindung zwischen der Prim&rwick-
lung der Ziindspule und dem Drehzahlimesser
kurzschliessen. Bild 98 zeigt die Ziindspule und
die daran angeschlossenen Leitungen und gibt
Aufschluss {ber die einzelnen Kabelverbindun-
gen.

Funktionsweise der Ziindanlage

Die elektronische Ziindung hat verschiedene Vor-
teile gegeniber einem herkémmlichen Unterbre-
chersystem und da mehr und mehr elektronische
Zandungen verwendet werden, sollen diese kurz
aufgeflihrt werden:

Durch Wegfall der Unterbrecherkontakte findet
nicht l&nger Verschleiss der Kontakte, Abnutzung

Icht der eingebauten Zindspule mit dem Modul
1 Zlndh dodul-Verbindung 5 Anschluss fir Drehzahimesser
2 Zindspule 6 Hochspannungskabel
3 Warmeableiter 7 Spuleneingang
4 Massekabel

des Verteilerlaufers und Verstellung des Ziindzeit-
punktes statt.

Auch bei niedrigster Motordrehzahl wird nur ein Mi-
nimum an Strom verbraucht.

Die Verénderung der Spannung im Sekundar-
stromkreis im Verhaltnis zur Temperatur, der Ein-
gangsspannung und Motordrehzahl wird auf einem
Minimum gehalten.

Eine sehr hohe Sekundarspannung erzeugt einen
kréftigen Funken, auch bei einem Elektrodenab-
stand von 1,0 mm, d.h. Verdnderungen des Ker-
zenelektrodenabstandes wirken sich nicht so
schnell auf die Leistung des Motors aus wie beim
herkémmlichen Ziindverteiler.

Der Motor kann mit einem magereren Kraftstoff/
Luftgemisch arbeiten, als dies mit einem herkémm-
lichen Verteiler der Fall ist.

Der Zindverteiler selbst unterscheidet sich von
dem herkdmmlichen Verteiler, indem er mit einem
Signalgenerator ausgeriistet ist. Er besitzt die in
Bild 99 gezeigte Form und den in Bild 100 gezeig-
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Bild 100
Schnitt durch den ZOndverteller
1 Standerpol 7 Versteliplatie
2 Spule 8 Anschiuss an elektronisches Steuerteil
3 Fesiplatie 9 Klemme
4 Dauermagnet 10 Lufispalt

5 Magnetisches Feld
6 4-Pol-Unterbrecher

11 Schraube Iir Massekabel

ten Querschnitt. Eine kurze Beschreibung erfolgt
anhand von Bild 100: Durch die Spule (2) werden
Signale erzeugt. Die Spule ist mit einem Magnet-
kreis geschlossen, welcher aus dem Dauermagnet
(4), der Festplatte (3) mit dem Standerpol (1), der
Spule (2) und dem Unterbrecher (6) besteht. Der
letztere ist am Ende der Verteilerwelle eingear-
beitet.

Waéhrend sich der Unterbrecher (6) mit der Vertei-
lerwelle innerhalb der Verstellplatte (7) dreht, wird
ein Magnetsignal erzeugt, sobald eine Spitze des
Unterbrechers (6) am feststehenden Magnet vor-
beilduft. Dieses Signal wird dann durch das transi-
storisierte Steuerteil im Inneren der Ziindspule ver-
arbeitet und unterbricht den Stromkreis der Primér-
wicklung der Ziindspule, so dass eine Hochspan-
nung in der Sekundérwicklung erzeugt wird.

Das Gehé&use des elektronischen Steuergerites ist
vollkommen wasserdicht und besitzt einen Tempe-
raturarbeitsbereich von —35° C bis 125° C. Da die

Anlage ebenfalls entstort ist, dirfen nur entstérte
Zindkabel bei Erneuerung verwendet werden.
Der Aus- und Einbau des Ziindverteiler erfolgt in
gleicher Weise wie bei der Ziindanlage mit Unter-
brecher (Kap. 6.1.2).

* Prifung der elektronischen Ziindung

Da nur ein Voltmeter und ein Ohmmeter gebraucht

werden, kann man die elektronische Zindanlage

ohne viel Schwierigkeiten kontrollieren, solange

man die notige Vorsicht aufbringt.

® Alle Leitungen kontrollieren. Die Massean-
schllisse des Warmeableiters, des Steuergera-
tes und der Batterie missen einwandfrei ange-
schlossen sein.

® Kontrollieren, dass der Stecker (8) in Bild 100
einwandfrei in die Ziindspule eingesteckt ist.

® Eingangsspannung der Ziindanlage kontrollie-
ren. Dazu den Ziindschlissel auf Stellung

«MAR» schalten und mit dem Voltmeter kontrol-

lieren, dass die Spannung an der Klemme «C»

in Bild 101 (Klemme «+B») 12 Volt betragt. Da-

nach den Voltmeter an Klemme «D» im Bild an-
legen und dberprifen, dass diese Spannung
nicht mehr als 0,3 Volt grésser als die Span-
nung an Klemme «C» ist. Falls diese Anzeigen
nicht erhalten werden, ist die Primarwicklung
der Ziindspule auf unterbrochene Stromkreise
zu kontrollieren. Der Widerstand zwischen den
beiden kleinen Klemmen der Ziindspule sollte
0,8 Ohm betragen.
® Um die Arbeitsweise der Anlage zu kontrollie-
ren, die Ziindung einschalten und das Kabel ei-
ner Kerze abziehen und das Ende des Kabels
ca. 5 mm von einer guten Massestelle weghal-
ten. Motor anlassen und kontrollieren, ob ein gu-
ter Funken tberspringt. Alle Kerzenkabel in der
gleichen Weise kontrollieren. Falls ein Kabel
nicht den gewiinschten Erfolg bringt, ist der

Zindverteiler folgendermassen zu Uberpriifen:

— Zindung ausschalten und den Stecker (8) in
Bild 100 abziehen.

— Mit einem Ohmmeter, an den Klemmen (9)
angelegt, eine Anzeige erhalten, die zwi-
schen 700 bis 800 Ohm betragen sollte.

— Zlndverteilerkappe abnehmen und mit einer
Fuhlerlehre den Luftspalt («10» in Bild 100)
zwischen dem Laufer (6) und dem Pol (1) der
Signalspule (2) kontrollieren. Der Luftspalt
solite 0,3 bis 0,4 mm betragen. Ebenfalls
kontrollieren, dass die Schraube (11) gut an-
gezogen ist.
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Biid 101
Schnitt durch die Zd

dspule der Ischen ZOndung
1 Zondspule 7 Klemme der Zindspule

2 Anschluss zwischen Spule und Steuerteil A Masseslelle fir Warmeableiter

3 Warmeableiter B Klemme fir elektronisches Steuertell

4 Steuerteil C Spulenklemme «+B»
5 Anschiuss zwischen Spule und Steverteil D Primarwicklung der Zindspule
6 Klemme fir Drehzahlmesser

Ziindzeitpunkt einstellen

Die Ziindung wird ebenfalls, wie in Kapitel 6.1.5 be-
schrieben, auf 10° vOT eingestellt. Verwendung ei-
ner Lichtblitzlampe ist unbedingt erforderlich, je-
doch missen die beiden Leitungen der Lichtblitz-
lampe an die Batterieklemmen angeschlossen wer-
den, wahrend die dritte, starke Leitung zwischen
Kerzenkabel und Kerze 1 einzusetzen ist. Auf kei-
nen Fall die diinnen Leitungen der Lampe an den
Zindspulenklemmen anschliessen, wie dies nor-
malerweise bei einer Anlage mit herkdmmlichem

Verteiler empfohlen wird. Dadurch wird die Licht-
blitzlampe zerstért.

Unter keinen Umstanden irgendwelche Teile der
Ziundanlage mit den blossen Hénden oder Metall-
gegenstanden beriihren, wéahrend der Motor lauft.

Ziundkerzen

Die folgenden Ziindkerzen werden bei den Fiat-
. Motoren verwendet:
— Bosch W 200 T30
— Marelli CW78 LP
— Champion N7Y
Diese Kerzen werden sowohl beim 1600 cm?®-Motor
als auch beim 2000 cm®-Motor verwendet, ganz
gleich, ob der Motor mit herkdmmlicher oder elek-
tronischer Ziindung arbeitet.
Ebenfalls kénnen natiirlich andere Kerzen gefah-
ren werden, jedoch ist den Empfehlungen des ent-
sprechenden Herstellers zwecks des Kerzentyps
zu folgen.
Alle 5000 km sollten die Kerzen ausgeschraubt und
auf Aussehen, Elektrodenabstand und Leistungsfa-
higkeit geprift werden. Vor dem Ausschrauben der
Zindkerzen prifen, dass sich keine Fremdkorper
in der Kerzenaufnahmebohrung befinden. Ein beim
Ausschrauben der Kerze in die Kerzenbohrung fal-
lender Gegenstand erfordert die Abnahme des Zy-
linderkopfs (wenn man es bemerkt hat). Sonst kon-
nen Ventile, Ventilsitze, Zylinderkopf und Kolben
beim ersten Lauf des Motors zerstért werden. Aus
dem Kerzengesicht lassen sich Schllisse auf Eig-
nung und einwandfreies Arbeiten der Kerzen, auf
die Vergasereinstellung, den Gemischzustand und
den Zustand des Motors (Kolben usw.) ziehen. Im
allgemeinen gilt dafir:

Isolierkdrper Mittelbraun

Elektroden Schwarz oder verrusst

Betriebszustand Kerze, Vergaser, Motor in Ordnung

Isolierkdrper Schwarz oder verrusst

Elektroden Schwarz oder verrusst

Betriebszustand Gemisch zu fett oder zu grosser
Elektrodenabstand

Isolierkorper Hellgrau, weiss

Elektroden Grau, feine Schmelzperien

Betriebszustand Gemisch zu mager, Kerze undicht

oder lose, Ventile schliessen nicht

einwandfrei
Isolierkdrper Verdlt
Elektroden Verdlt

Betriebszustand Undichter Kolben, Kerze setzt aus




